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Abstract Of FI933611 

Method for drying wood products in which the wood products are heated to eliminate water present in 
them. In the invention each wood product unit is heated separately to a temperature at which its lignins 
and other components soften. Each wood material unit is also dried in the method separately in a state so 
that It becomes essentially straight and acquires predetermined dimensions in cross section, in which the 
wood product after removal of a sufficient amount of water is made to swell and stiffen free of tension 
straight and to a cross section of predetermined dimensions. 
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Menetelma puutavaran kul vaamiseksl , Jossa 
menetelmttssa puutavaraa lUmmltetlllln sllna 
olevan veden polstamleeksl. 
KeksinnOssa jokainen puutavarakappale l&n- 
mitetaan erlkseen sellalseen Iftmp^itllaan, 
ett£l Blind olevat ligniinit Ja muut ai- 
nesosat pehmenevfit. Edelleen nenetelmdssa 
Jokainen puutavarakappale kulvataan yksi- 
tellen sellaisessa tilassa, etta se aset- 
tuu olennaisesti suoraksi Ja poikkileik- 
kaukseltaan ennalta maaratyn tilan suurui- 
seksl, Jolloin riittavdn suuren vesimaaran 
poistamlsen jaikeen puutavaran sallitaan 
jaahtya Ja jahfltettya Jannit:yk8e1:t0masti 
suoraksi J a poikkileikkaukseltaan ennalta 
maaratyn auuruiseksi. 



FI C 35136 (F 26B 3/20) . 



Forfarande for torkning av travaror, vid 
vilket forfarande trSvarorna uppvarms for 
avlagsning av dari f orekommande vatten. 
Vid uppfinningen uppvarms varje travaruen- 
het separat till en temperatur, vid vilken 
dess ligniner och andra bestSndsdelar upp- 
mjukas. Vidare torkas vid forfarandet var- 
je travaruenhet separat vid sSdant till- 
stSnd, att den blir vasentligen rak och 
till tvarsnittet f&r f orutbestarada diroen- 
sioner, varvid travaran efter avlagsning 
av en tillrScklig vattenroangd f5r svalna 
och styvna spSnningslost rak och till 
tvlirsnittet f orutbest^mda dimensioner , 
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MENETELM& PUUTAVARAN KUIVAAMISEKSI 
5 f(5rparande f6r TORKNING AV TRAVAROR 

EsillS oleva keksintfi Jcohdistuu jaljempSnS esitetyn ensim- 
maxsen patenttivaatimuksen johdanto-osan mSSrittelemaSn 
menetelmaan puutavaran kuivaamiseksi, jossa menetelmSssS 
puutayaraa lSxnmitet4an siinS olevan koateuden poistamiseksi 
vesihoyryni. 



10 



20 



Sahatcua puutavaraa kuivataan tyypiUisesti pinoamalia 
sahatut laudat tai muu sahattu puutavara pinoihin, jossa 
15 erx kerrosten vSliin asetetaan sopivin vSlein poikkirimoja 
Kuxvaamista varten pinot asetetaan kuivaimeen, jossa pi„o- 
Den ISpi puhalletaan l&nminta ilmaa puutavaran kuivaamisek- 
sx. Puutavaran pinoaminen on tarpeellista toisaalta puuta- 
varan pitamiseksi suorana kuivatuksen aikana ja toisaalta 
sen vuoksi, ettS ilma saataisiin virtaan^an rimojen muodos- 
taxnxen aukkojen, I5pi . TastS huolimatta nykyisellaan sahattu 
puutavara kuivaamisen jSlkeen sisaltaa varsin runsaasti 
kayrxstyneita ja kieroja sekS halkeilleita lautoja, jolloin 
esxmerkiksi sahatavaran hoylSamisen jalkeen hoylatty puuta- 
25 vara on vastaavalla tavalla kleroa ja kayraa. Lisaksi 
pxdemman varastoinnin aikana tavanomaisella tavalla kuivat- 
tu puutavara pyrkii kSyristymaSn ja taipuilemaan ellei sita 
pxdetS koko ajan tiukasti puristuksessa. Tixna johtuu muun 
muassa siita, ettS nykyisissi sahaustavoissa puu sahattaes- 
30 sa pakotetaan suurella nopeudella sahojen Itpi ja ne siir- 
retaan jatkokasittelyyn ir^hdollisimman nopeasti, jotta 
tehokkuus saataisiin mahdollisiimnan suureksi. Ta„^ p^oles- 
taan aikaansaa sen. ettS puulla ei ole aikaa asettua luon- 
nollxseen asentoonsa mlssaSn vaiheessa. 




102694 

2 

On nr/Ss tunnettua kuivattaa puutavaraa suorassa kosketuk- 
sessa lammityspintoihin paineen alaisena, Niin esim. saksa- 
lalsessa patenttijulkalsussa nro. 88235 on esltetty mene- 
telmS kuivata puutavaraa asettamalla useita puutavara- 
5 kappaleita perSkk^in limmityspinnoista muodostettuun kuiva- 
tustilaan ja kohdistamalla niihin samalla paine, jolloin 
paine estSt kappaleiden halkeilemisen. 

Suomalalsessa patenttihakemuksessa nro. 751977 on esitetty 
10 kontaktikuivaaja levymSisten tuotteiden kuivaamiseksi 
lSinp61evyjen vSlissa. Julkaisussa on erikoisesti pyritty 
ratkaisemaan alhaisissa lampfltiloissa irtoavan pihkan 
aiheuttamia ongelmia. 

15 Suomalalsessa patentti julkaisussa nro* 9821 on yleisesti 
ehdotettu puun tiivistSmista kuumentamalla ja kokoonpu- 
ristamalla puu. Suomalalsessa patenttijulkalsussa nro 35136 
on esitetty menetelmfi puun stabiloimiseksl ja kuivaamiseksi 
saattamalla puukappale kerrallaan puristuspaineen alaiseksi 

20 slteL samalla lammltett&essS.. 

Nyt eslllS olevan keksinn6n tarkoituksena on saada alkaan 
sellalnen menetelmS puutavaran kuivaamiseksi, jolla kuivat- 
tu puu sailyy kulvacunlsen j&lkeen suorana ja kayrlstymatto- 
25 mana. 

Kekslnnon mukalselle menetelmJllle puutavaran kuivaamiseksi 
on tunnusomaista se, mik4 on mSaritelty jaljempani esltetyn 
ensiramaisen patenttlvaatlmuksen tunnusmerkklosassa . 

30 

Tyypilliselle keksinn6n mukalselle menetelmalle on ominais- 
ta, ettcL poikkileikkaukseltaan olennaisesti ennaltcim^§.ratyn 
muotolset ja mlttaiset puutavarakappaleet sy6tetaan yksi- 
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tellen mainitun puuMvarakappaleen poikkileikkauksen ™uo- 
to.see„ „ »itt,is.e„ kuiv.„st.laa„. ,«« kulvaustr.aa.a 

tllaan atta puutavarakappalaen alaaita»8t la„™e„ valku- 
tukaasta peh„,a„avat alnesosaset peh«enevat, etta r,ZlT. 
r.kapp.le«a p.ae«a„ kuu„a„„ett.„a sea.a.;;: ; 
alnakxn osa sen sisait«»asta vedesta poistuu vaslh^y"" 
„i.„. e«a puutavarakappalaen kcstauspitolsuua ku.v.a™ 
jalkeen on korkelnt.an .nn.lta„a««ty„ suuruinen, ja e«a 
IZllZT'^""" '•uunennuksen Jaikeen edellaen kulvauHi 
set IM^^r"" Pehaenneet aineaosa- 

"""" """""^ puu^ava. 
Kaksinnon olannainen ajatus on. etts kukm puutava- 
rakappale asetetaan suoraan Ja Poikkilelkkauksearaan 11 
-"-"^--en =„oraan «Xaa„. ,onka Jo- 
toxnan Ja „.tta.ne„ puutavarakappala olannaisestl on 1. 
k_et,an kuunaksi nl.n. et« ^^^^ 

T sisai««t la™o„ valkutuk,aa« 

peh.,anevat alnesosaset petaenavat san,alla. kun puukappa 
lean slsalta»a vesl hOyxystyy Ja poistuu puukap^rrelst:" 

tlt.T on. atta plk!ppa", 

J^hdytataan tai sen annetaan Jaaht^a sellaiseria nop^^! 
aella, etta haluttu vasi»aa« polstuu puukappaleest. J, 
puukappalean peh»ennaet alnesosaset Jah„ett^at slto^: 

toon TUlloin puukappalaesta on peh,nene»lsen alkana havln 

kLoal -"'"J- jannlt^s Ja 

kappale asettuu haluttuun suoraan .uotoon. Jossa se lyL 
Jatkossa pysyy ymparlstOolosuht.iden valhtaauata rllppu- 

Kekslnnon „ukainen manetelma on ykslnkartalnan la 
helppo totauttaa J. silla sa.<,aan alkaan nope, Ja tehok^s 
kuu«e„e^lnan sainaXla. kun puukappale voljan k^iv^i^Ise: 
.ikana kuu^antaa hyvlnkln kuu„.ksl il„,„, etta se Zeut- 
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-baa mitd^n vaurioita puukappaleelle. Samalla saadaan lop- 
putuloksena suoraa ja ulkomitolltaan maSratryn mittaista 
puut:avaraa, J oka pysyy suorana my6hemxnista olosuhdevaihte- 
luista riippumatta. Mene-telmMssS puun kulvaus on myOs 
helppo toteut:t:aa automaattisesti , eika se vaadi suuria 
kuivaussSiliSita tai kuivausuuneja kuten tunnetut ratkai- 
sut. My6s nykyislren kulvausmenetelmlen vaatima suuritGlnen 
rimoitus ennen kuivausta ja jaileen rimoituksen purkaminen 
kuivauksen jSlkeen jSM pois, mikM huomattavasti vSLhentSS 
-tarvit-tavaa ty6t:a. KdyttMin^lld kiilamaisia tai sopivasti 
muuten muotoiltuja vSlikappaleita, voidaan myOs poikki- 
leikkaukseltraan vaihtelevia puutavarakappaleita kuivata 
menetelmSn mukalsesti. Lisaksi puun kuivaus tapahtuu kek- 
sinn6n mukalsella menetelmfilia nopeasti ja yksinkertaises- 
ti ja nSin ollen puun kuivaus vaatii vahemman tybta, aikaa 
ja energiaa kuin t:unnetut: ratkaisut. 

KeksintOS selost:e1:aan oheislssa piirus1:ukslssa, 

joissa 

kuviossa 1 on kaavamaisesi:! esitettry keksinntin mu- 
kainen puun kuivaus ja silhen soveltuva laite ja 

kuvloissa 2a - 2d on kaavamaisestl esltetty esimer- 
kinomalsesti poikkllelkkaukseltaan erllalsten puutavara- 
kappaleiden kulvaukseen k&ytetitdvld v^lltukla. 

Kuviossa 1 on kuivauslaite, jossa on sy5t:t:5aukko 1 
kuivattzavan puutravaran syOttamiseksi laitteeseen. Tailai- 
nen puutavara vol olla eslmerkiksl sahattua suorakalteen 
muotolsta lautaa tal muuta sahattua puutavaraa, muodoltaan 
Jonkun muun muotolseksl sahaamalla, hOyld^mail^, sorvaa- 
malla tal muulla tyC^stOtavalla valmlstettua puutavaraa tai 
mita tahansa haluttua enemman kosteutta sisaitfimSa puuta- 
varaa, jonka poikkileikkaus koko sen pituudelta on edulli- 
sestl olennalsestl vaklo, Kukin puutavarakappale sy^Jtetaan 
yksinkertalsinunln pituussuunnassaan ell kuviossa kohtlsuo- 
raan kuvlon tasoa vastaan puutavarakappaleen 2 alia ole- 
villa sy6tt6rullllla 3. TSman jaikeen syOttOsylinteri 4 
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tyttntaa puutavarakappaleen 2 sen poikkisuunnassa vaiituen 
5 kanssa eteenpSin eli kuviossa oikealle samalla, kun tu- 
klsyimterm 6 mantaa on siirretty kuviossa alaspain niin, 
etta tukikappale 7 on puutavarakappaleen 2 korkeutta suu- 
renunan etaisyyden paassa sen yiapuolella olevasta pinnas- 
ta. Kunkin syOtetyn puutavarakappaleen 2 jaikeen syOtetaSn 
vailtuki 5, jollom kuivauslaitteessa oleva rakomaisen 
kuivauskanavan la korkeus ja vaiitukien 5 vaiinen etaisyys 
maarittelevat kulvaustllan poikkileikkauksen muodon ja 
mltat. Periaatteessa Jokalnen puutavarakappale mahtuu sel- 
lalsenaan kyseiseen tilaan, mutta toleranssivaihteluista 
Johtuen pienia vaihteluja voi olla. Koska kuivaustila on 
maaritelty periaatteessa vain puutavarakappaleen poikki- 
leikkauksen suunnassa, voldaan saman kuivauslaitteen lapi 
syesttaa perakkain erimlttaisia puutavarakappaleita ilman, 
etta silia on olennaista raerkitysta kuivaustapahtumaan! 
Puutavarakappaleen 2 J a vaiituen 5 tultua tyOnnetyksi tu- 
kikappaleen 7 kohdalle, tukikappale 7 siirretaan tukisy- 
llnterin 6 avulla ylttspain niin, etta puutavarakappale 2 
asettuu ennaltamaaratyn suuruisen kuivaustilan mukaisesti 
vaiitukien 5 seka tukikappaleen 7 ja sen yiapuolella ole- 
van pinnan vaiiin. Puutavarakappale 2 kuumennetaan tatnan 
jaikeen kuumennusvyOhykkeiden 8a ja 8b avulla niin kuumak- 
si, etta ligniini ja niuut lammOn vaikutuksesta pehmenevat 
25 ainesosat pehmenevat. MyOs tukikappale 7 vol olla kuumen- 
nusvyOhykkeen osa, jolloln puutavarakappale kuumenee jo 
tukikappaleen 7 Ja kuuraennusvyOhykkeen vaiissa ollessaan. 
Mytts puutavarakappaletta 2 voldaan lammlttaa osittaln, 
mutta kuitenkln sen lopulllsta korkeinta ISmpOtllaa mata- 
lampaan lamptttilaan, Jo etukateen ennen sen syOttamista 
kuivauslaitteeseen. Uusia puutavarakappaleita 2 sytstetta- 
essa puutavarakappale siirtyy kuivauskanavaa 9 pitkin ku- 
viossa oikealle seuraaviin lampOvyOhykkeisiin 9a ja 9b ja 
edelleen 10a, 10b kohdalle Ja edelleen niiden jaikeen 
jaahdytysvalheeseen 11a Ja lib. Kuumennuksen aikana puuma- 
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1:eriaal± on huomattavasti korkeammassa iamp6t:ilassa kuin 
t;unnetuissa kulvausmenetelmissa, jolloin se muuttuu plas- 
tisesti muotou-tuvaksi pehmeaksi. Puutavarakappaleen 2 ol- 
lessa kuumennus- ja lampOvytthykekkelden 8a - 10a ja 8b - 
5 10b seka -tukikappaleen 7 kohdalla siinS oleva vesi hdyrys- 

•tyy ja haihtuu pois. Kun puutavarakappale jSahdyt:ysvai- 
heessa 11a, lib jashtyy, asettuu puu lopullisesti ennalta- 
maarattyyn mittiaansa ja muotoonsa niin, elrts se on yhte- 
nainen ja puukuidut ovat liimaantuneet toisilnsa tukevas- 

10 -ti. Samalla puussa mahdollisesti olleet halkeamat sekS 
oksat ovat tarttuneet uudelleen kiinni ja lopputuloksena 
on suora, mitoiltaan tr^smaileen ennaltamSSrStyn mukainen 
ja kestava puutavarakappale, jota voidaan kayttaa kaikkeen 
puulle sopivaan tarkoitukseen, Valituki 5 palautetaan ku- 

15 vlossa katkovlivan 12 osoittamalla tavalla kuivauslaitteen 
etuosaan, jossa se otetaan uudelleen kSyttaOn sita mukaa, 
kun uutta puutavaraa syOtetaan kuivauslaitteeseen. Kuumen- 
nus- ja lammitysvy^hykkeet 8a - 10a ja 8b - 10b voidaan 
kuumentaa joko niiden lapi kulkevilla 01 jy-, httyry- tai 

20 vesikanavllla tai sahkOlia joko suoraan tai epasuoraan. 

Samoin muita erilaisia sinansa tunnettuja lammOniahteita 
kuten kuumat palokaasut tins, voidaan kayttaa. jaahdytys- 
vaiheessa 11a ja lib voidaan jaahdytys suorittaa joko ve- 
delia tai jollain muulla sopivalla jaahdyttavaiia vaiiai- 

25 neella tai eriliiselia jaahdytyskoneistolla . Erilaisilla 
kuumennus vy6hykkeilia ja lammitysvybhykkeilia kuumentami- 
sen sijaan tai sen ohella voidaan puutavarakappale 2 kuu- 
mentaa my6s johtamalla sen lapi sahkOvirtaa, joka nain 
ollen lammittaa puutavarakappaleen sisaisesti. Nopein kui- 

30 vausteho saadaan aikaan kayttamalia sahkGvirtaa puutava- 
rakappaleen alkuianunitykseen ja kayttamalia lisaksi sopi- 
vassa lamptttilassa olevia kuumennus- tai lampOvyGhykkeita 
sen taydennyksena . Puutavaraa esikuumennettaessa on sahk5- 
virran johtaminen puutavarakappaleen lapi eras edullinen 

35 lammitystapa. 
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Kuvloissa 2a - 2d on kaavamaisesti esitetty erilai- 
sia keksinnon mukaisessa kuivauslaitteessa sovellettavissa 
olevia vaiituklrakenteita, Jotka on tarkoltettu poikki- 
lelkkaukseltaan erilaisille puutavarakappaleille. 
5 Kuviossa 2a on esitetty kuvion 1 mukaisen suorakai- 

teen muotoisen puutavarakappaleen kuivaukseen sopivat sue- 
rakaiteen muotoiset vaiituet 5. Kuviossa 2b puolestaan on 
esitetty ratkaisu, jossa pyttreaa puutavaraa kuten py6r6- 
hlrtta voidaan kulvata keksinnttn mukaisella menetelmaiia 
10 TassM sovellutusmuodossa vaiituet 5 on muotoiltu niin 
etta niiden vaiiin jaa pyfirea ennaltamaaratyn suuruinen 
tila. Kuviossa 2c edelleen on esitetty sovellutusmuoto 
dossa kahdeksankulmaiseksi veistetty puutavarakappale voi- 
daan kulvata sopivasti kulmikkailla lovilla varustettulen 
15 vaiitukien 5 avulla. Kuvioiden 2a ja 2c sovellutus.uodois- 
sa osan kuivaustilan pinnasta muodostavat aina kuun,ennus- 
lanunitys- Ja jSahdytysvytthykkelden pinnat. mutta kuvion 2b 
sovellutusmuodossa koko kuivaustila muotoillaan vaiitullla 
5 ja lampc siirretaan kuivattavaan puutavaraan ja siita 
20 pois vaiitukien 5 vaiitykselia . 

Keksinnon mukaista menetelmaa voidaan myOskin so- 
veltaa puutavaran varjaykseen lanunOn avulla. On sinansa 
tunnettua, etta puutavaran pintaosa saadaan tununenemaan 
kuumentamalla sita sopivasti. KeksinnOn mukaista kuivaus- 
menetelmaa voidaan kayttaa paitsi pelkkaan puutavaran kui- 
vaamiseen, myOs samalla puutavaran pintaosan varjaamiseen 
kayttamaiia sellaisia lampOtiloja J a viiveaikoja, etta 
haluttu pinnan varjaaminen saadaan aikaan. Koska puukuitu 
ja sen lammOssa pehmenevat alnekset asettuvat taila mene- 
telmaiia kuivattaessa varsin siistiksi ja sileahkfiksi pin- 
naksi, voidaan nain kuivattuja ja varjattyja puutavarakap- 
paleita kayttaa moneen tarkoitukseen sellaisenaan ilman 
ylimaaraista viimeistelya tai pinnan siloittamista . jaah- 
tynyt puutavarakappale poistetaan kuivauslaitteen toisesta 
paasta ja se voidaan sllrtaa jatkokasittelyyn tai varas- 
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tointiin, Kaikki kuivauslait-teen ISpi kulkeneet kuivatut 



koisia ja nSin ollen niiden kSyttS eri tarkoitruksiin msa- 
ramittaisina on helppoa, 
5 Edelia selityksessa ja piirustuksissa on keksintzOa 

esitetty vain esimerkinomaisesti, eikS sita ole miliaan 
tavalla rajoitettu siihen. Olennaisena ajatuksena on, etta 
puutavarakappaleet saatetaan kuivattavaksi sellalsessa 
lamptttilassa, jossa ne pystyvSt joustavasti ja pehmeSsti 

10 asettumaan ymparttivien seinien maaraSman tilan muotoisiksi 
ilman, etta ne joutuvat puristumaan olennaisesti kokoon. 
Edelleen olennaista on, etta puutavarakappaleet kuivatuk- 
sen aikana pystyvat kuumenemaan niin korkeaan lampCtilaan, 
etta niiden ligniinit ja muut sidosaineet pehmenevat il- 

15 man, etta lampeneminen vaurioittaa puukuituja ja puuraken- 
netta muuten. Kun normaalin puutavaran kuivatuksen aikana 
puun kuivuessa siihen syntyy lisajannityksia veden poistu- 
misen seurauksena, ei tassa menetelmassa veden poisturainen 
aiheuta mitaan ylimaaraista, vaan kaikki jannitykset hai- 

20 pyvat samalla, kun puutavarakappale kuivuu. 
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Patent:t:ivaatimukset 

1. Menetelma puutavaran kuivaamiseksi , jossa mene- 
telmassa poikkileikkaukseltaan olennaisesti ennalta maara- 
tyn muotoiset ja mittaiset puutavarakappaleet (2) asete- 
taan kuivaustilaan, missa kuivaustilassa ollessaan puuta- 
varakappale (2) kuumennetaan ja puutavarakappale (2) pide- 
taan kuumennettuma sellaisen ajan, etta ainakin osa sen 
sisaltamasta vedesta poistuu vesihoyryna niin, etta puuta- 
varakappaleen (2) kosteuspitoisuus kuivaamisen jalkeen on 
korkeint:aan ennalta inaarat.yn suuruinen, tunnettu 
siita, etta puutavarakappaleet (2) syotetaan yksitellen 
mainitun puutavarakappaleen (2) poikkileikkauksen muotoi- 
seen ja mittaiseen kuivaustilaan, etta puutavarakappale 
(2) kuumennetaan sellaiseen lampotilaan, etta puutavara- 
kappaleen (2) sisaltamat lammon vaikutuksesta pehmenevat 
ainesosaset pehmenevat ja etta puutavarakappale (2) kuu- 
mennuksen jalkeen edelleen kuivaustilassa ollessaan jaah- 
dytetaan, jolloin pehmenneet ainesosaset jahmettyvat ja 
sitovat puukuidut yhtenaiseksi puutavarakappaleeksi (2). 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta puutavarakappaletta (2) pide- 
taan kuumennettuna niin kauan, etta paaosa sen sisaltamas- 
ta vedesta poistuu vesihoyryna. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta kukin puutavarakappale (2) 
esikuumennetaan lopullista kuumennuslampotilaansa matalam- 
paan lampotilaan ennen sen syottamista kuivaustilaan. 

4 . Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen mene- 
telma, tunnettu siita, etta puutavarakappaleen (2) 
ja sen kuivaamisen kaytetyn kuivaustilan poikkileikkaus on 
olennaisesti sen koko pituudelta vakio. 

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen mene- 
telma, tunnettu siita, etta puutavarakappaleita 
(2) syotetaan jatkuvasti perakkain ennaltamaaratyn korkui- 
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sen kuivauskanavan (la) lapi asettamalla kunkin puutavara- 
kappaleen (2) valiin valituet (5) ennaltamaaratyin valein. 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta valituet (5) ja mainitun kui- 
vauskanavan (la) pinnat yhfiessa maarittelevat mainitun 
ennaltamaaratyn muotoisen kuivaustilan. 

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelma, 
tunnettu siita^ etta valitukiin (5) muodostuneet 
urat maarittelevat mainitun ennaltamaaratyn muotoisen kui- 
vaustilan. 

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen mene- 
telma, tunnettu siita, etta puutavarakappaleet (2) 
kuumennetaan sellaiseen lampotilaan^ etta ainakin niiden 
pintaosa muuttuu variltaan alkuperaista varia tummemmaksi. 
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Patentkrav 

1. Farfarande fttr torkning av tr&varor, vid vilket fSrfa- 
5 rande trSvarustycken (2) , vilkas tvSrsnitt har en vSsentli- 

gen f firutbestSmd form och ett f orutbestSmt m&tt, placeras 
i ett torkningsutrymme, varvid ett trMvarustycke (2) d& det 
bef inner sig i torkningssutrynunet uppvSrms och h&lls upp- 
vSnnt under en s&dan tid att itminstone en del av vattnet 

10 i trSvarustycket avg&r som vatteninga s&, att trSvaru- 

styckets (2) fiikthalt efter torkningen h5gst har en fdrut- 
besttod storlek, kSnnetecknat dSrav, att trSva- 
rustyckena (2) inmatas en och en i ett torkningsutryitmie, 
som Sr lika stort och har samma form som nfimnda trSvaru- 

15 styckes (2) tvSrsnitt, att trSvarustycket (2) uppvMrms till 
en s&dan temper atur, att i trSvarustycket (2) ingSende och 
av vSrme uppmjuknande mater ialkomponenter mjuknar, och att 
trSvarustycket (2) efter uppvSrmningen, medan det fort- 
farande bef inner sig i torknigsutrymmet, avkyls, varvid de 

20 mater ialkomponenter, som mjuknat, stelnar och binder ihop 
trSf ibrerna till ett enda trMvarustycke (2) . 

2. F5rfarande enligt patentkravet 1, kSnneteck- 
nat dSrav, att trSvarustycket (2) h&lls uppvSrmt s& 

25 l&nge att huvuddelen av det vatten, som inglir dSri, avgSr 
som vatten&nga. 

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kSnne- 
tecknat dSrav, att varje trSvarustycke (2) fdrupp- 

30 vSrms till en temperatur, som Sr ISgre Sn den slutliga 
uppvSrmingstemperaturen , innan det inmatas i torkningsut- 
rymmet. 
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4 • Forf arande enligt nigot av patentkraven 1 - 3 , 
kSnnetecknat dSrav, att tr Si varus tyckets (2) och 
det; f5r trSvarustyckets torkning utnyttjade torkningsutrym- 
me'ks tvMr8ni1:t: Sir vMsentligeh konstant dver deras hela 
5 ISngd. 

5. F3rf arande enligt nSgot av patentkraven 1-4, 
kSnnetecknat dSrav, att trSvarustycken (2) 
kontinuerligt matas efter varandra genom en torkningskanal 

10 (la) med f OrutbestSmd h5jd genom att mellan varje trSvaru- 
stycke (2) placera mellanstdd (5) med f 6rutbestMmda mellan- 
rum. 

6. Forf arande enligt patentkravet 5, kanneteck- 
15 n a t dSrav, att mellanstoden (5) och nSmnda torknings- 

kanals (la) ytor tillsammans definierar n£Lmnda torkningsut- 
rymme med fSrutbestEmd form. 

7. F5rf arande enligt patentkravet 5, kSnneteck- 
20 n a t dSrav, att fSror gjorda i mellanstoden (5) de- 
finierar torkningsutrymmet med forutbestSmd form. 

8. Fbrf arande enligt nSgot av patentkraveh 1-7, 
kSnnetecknat dSrav, att trSvarustyckena (2) 

25 uppvSrms till en s&dan temperatur, att fSLrgen pft &tminstone 
deras ytdel blir m5rkare Sn den ursprungliga fSrgen. 



